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Obiettivi 

Miglioramento del controllo della qualità del processo di pressatura, riducendo 
la variabilità produttiva e il rischio di non conformità. 
In particolare, il progetto mira a prevedere in anticipo l’esito qualitativo del 
prodotto, identificare le variabili di processo più influenti e supportare decisioni 
operative più rapide ed efficaci, superando un approccio reattivo basato 
esclusivamente su controlli finali. 

Soluzione 

Nel settore della produzione di componenti automotive, la fase di pressatura 
delle pastiglie freno rappresenta uno dei momenti più sensibili dell’intero 
processo produttivo. Il progetto nasce dalla necessità di superare questo limite 
strutturale, introducendo un approccio data-driven capace di valorizzare i dati di 
processo già disponibili in linea e trasformarli in uno strumento attivo di 
controllo qualità. 
La soluzione prevede un sistema di Intelligenza Artificiale predittivo integrato 
con lo SCADA della linea di pressatura, che acquisisce e storicizza i dati in tempo 
reale per addestrare modelli di machine learning interpretabili. I modelli stimano 
la qualità del prodotto in anticipo e analizzano l’impatto delle variabili operative, 
fornendo insight utili all’ottimizzazione dei parametri di pressatura. 
L’integrazione con lo SCADA rende queste informazioni immediatamente 
utilizzabili, migliorando la stabilità del processo e prevenendo le non conformità. 

Fasi di implementazione 

• Analisi preliminare del processo produttivo e dei dati disponibili. 
• Integrazione del sistema SCADA per l’acquisizione dei dati di processo. 
• Costruzione di un dataset strutturato a partire dai dati raccolti. 
• Analisi esplorativa del dataset. 
• Selezione delle variabili di processo rilevanti. 
• Sviluppo dei modelli di machine learning. 
• Validazione dei modelli su dati reali. 
• Messa a disposizione dei modelli come supporto alle attività di 

produzione e qualità. 

Risultati ottenuti/attesi  

L’applicazione della tecnologia IA ha portato allo sviluppo di un modello predittivo 
funzionante per la qualità del processo di pressatura. I test di validazione hanno 
evidenziato una capacità predittiva coerente con gli obiettivi del progetto, con 
errori inferiori rispetto ai dati di riferimento. 
La soluzione ha inoltre consentito di individuare le variabili di processo 
maggiormente influenti, migliorando la tracciabilità del processo e fornendo 
indicazioni concrete per l’ottimizzazione dei parametri produttivi. 


